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Description 

^invention conceme un precede d'extraction de 
sachets soupies fermfe contenant au moins una subs- 
tance pour la preparation d'une boisson, ledrt sachet 
etant constitue de deux feuiHes soipies minces de 
m§me mature, eoudees sur leur peripheric et sensible- 
ment symetriques Tune de rautre par rapport au plan de 
soudage, la drte substance pouvant etre sort pufv6ru- 
lente, sort compactee sous forme de galette de forme 
apprppriee en un ou piusfeurs rrwceauxllnvention 
conceme en outre le disposal pour la mlse en oeuvre 
du precede. 

L'ut'lsation de portions pr6dosees et preembaliees 
de cafe moulu pour la preparation de cafe type 
espresso presente tevantage de tecfliter les operations 
de preparation du cafe tout en garantissant une relative 
Constance de qualite du prodult 

Ces portions se presenter* actueflement sous deux 
formes princtpales. 

Selon une premiere forme generate, les portions 
decntes dans les brevets CH 636' 311, US 5*012*629. 
EPA 0*272*432 et EPA 6175 sont constituees de deux 
feuilles en papier fitre soudees sur leur peripheric et 
rempltes de cafe moulu. Cette solution presents le 
desavantage de necessity un suremballage etanche 
af In d'evfter I'axydation du produit pendant le stockaga 
Ce suremballage constitue un coOt additionnel et une 
operation supplemental de la part du consommateur 
qui doit reDminer avant de proceder k r extraction du 
cafe desire. 

Selon une deuxJeme forme, d6crite dans la 
demande WO 92/07775, la portion est constrtu6e dime 
capsule etanche * fond concave souvrant dans son dis- 
pose cf extraction par deformation sous I'eftet de llntro- 
duction du fluide d'extraction, puis perforation contre 
des poirrtes. Cette capsule, constitute d'une enveloppe 
etanche formant une parol laterals ainsi que deux 
parois dont l*une constitue le fond de la cartouche et 
••autre ferme rextr6mit6 opposee de la cartouche, pre- 
terite Onconvenient d'employer simuftan6ment plu- 
sieurs materiaux d'embaflage dffi6rents. dont run au 
moins doit etre suffisamment epats pour lui conf 6rer 
une semiHlgkfite. Efle ne peut etre utHisee que dans un 
seui sens avec un disposrW cTextraction parfaitement 
adapte 6 la capsule comma A 6a disposition. De plus 
eBe est reiativement volurrirteuse, le cafe n*y etant pas 
compacte. 

L ob)et de la pr6sente invention est de proposer un 
precede et un disposW permettant ('extraction d*un 
sachet souple ferme sans ouverture prealable, le pro- 
cede ne necessftant aucune exigence parti cul tore quant 
au positionnement des faces superieure et inf frieure du 
sachet 

Linvention concerne un procede dans feque! on 
met en place et on serre ledrt sachet dans son dispositff 
d'extraction constitue cf une chambre fermee et compor- 
tant un portesachet, on irrtroduit dans le sachet un 



melange d'air et d'eau k une pression comprise entre 2 
et 20 bar, au moyen d*un organe d'amen6e d'eau ccm- 
pcrtant des moyens destines * pertorer la face supe- 
rieure du sachet, de manifcre k etirer progressivement 

5 et localement la face d'extraction du Gachet contre une 
surface en relief du porte-sachet comportant des ele- 
ments en reBef et en creux, ladite face d* extraction se 
dechirant en des endrofts multiples selon un trace pre- 
determine par remplacemerrt descfits elements en relief 

10 etfou en creux en y atteignant sa tension de rupture, 
pour permettre recotriement du liquide aprds extraction 
et dans lequet le porte-sachet et l*organe cfamenee 
cTeau cooperent entre eux pour assurer retanch6it6 par 
pincement de la bordure du sachet et menageant entre 

15 eux, chacun sensfctement pour moitie. une cavite assu- 
rant une forme d6f Inie du sachet 

Le procede est egaiement caract6ris6 par la valeur 
eievee de la pression d'extraction, car sa valeur maxi- 
mum n'est pas cbfigatojrement attekrte lore de Pouver- 

20 ture du sachet mais peut I'fitre plus tard au cours de 
rextraction, lorsque la perte de charge k travers le lit de 
cafe a atteint son maximum. 

Le precede sera mieux compris par la description 
de ses phases successive*, pouvant etre r6alis6es. 

28 dans lecas particular de son utilisation pour du cafe, k 
partir de machines espresso du commerce comportant 
les moyens, des la construction ou par adjonction 
d'adaptateurs, pour pertorer rune des faces du sachet, 
introduce f*eau k llnterieur, dechirer de maniere conf 6- 

30 »6e rautre face par suite de sa deformation sous l*effet 
de la pression et recueilfir I'extrart de cafe. 



Dans un premier temps, le sachet est mis en place 
dans le porte-sachet, la face inf6rieure dans cette 
disposition devenant ators la face d'extraction. 
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Dans un deuxieme temps, le porte-sachet muni du 
sachet est mis en place dans la machine, fa face 
superieure dudit sachet est aiors pertoree par le ou 
les elements tran chants ou perforants places sous 
ia face inferieure de la partie superieure de la cavite 
d'extraction. 



Au cours de cette etape, la forme du sachet peut 
45 etre volontairement modifi6e par rapport k sa forme ini- 
tio par adaptation k la configuration de ia cavite du 
dsposrtff d'extraction. Ainsi la forme du sachet est par- 
faitement d6finie prealablement k ('extraction, lore de sa 
mise en place, m*me apres avoir subf des deformations 
bo eventuelles consecutives aux manipulations amerieu- 
res, en particufier lorsque ledrt sachet contient un pro- 
duit faWement compacte ou meme non compacte. 

Selon une variante du procede, rop6ration de mise 
en place conporte un effet de serrage qui redurt le 
55 volume interieur cfisponfcle du sachet aMn de limiter k 
un minimum defini les endrofts non rempiis par la subs- 
tance k extraire. En effet selon le mode de fabrication 
cfodit sachet son volume initial peut etre stp6rieur k 
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celui de la substance contenue, s*fl est desire que cette 
substance sort I6gerement compacts avant extraction, 
comme cefe est le cas avec le cafe moulu. Cette adap- 
tation du volume disponfcie per met de favoriser r extrac- 
tion; la substance 6tart regulierement dispose dans 
ladrte cavft6. elle est correctement traverses par le 
fluids d'extraction et de plus, lore de son Evacuation, le 
sachet n est pas gorge d'eau en exces, ce qui favorise la 
proprete et rasped pratique du procede\ 

De plus, la face superieure soupie du sachet peut 
sow Peffet de la presslon de I'eau et du gonflement du 
cafe, venir so ptequer contre la face superieure de la 
chambre, ameJkxant d'autant le mouIUage du caf 6 et 
pour autant la qualite de son extraction. 
Sekxi une autre variants du procede, des moyens auxi- 
liaires preVus sous la face superieure du disposHH 
d'extraction et/ou sur la face Werieure dudit dispose, 
permettent de deplacer le cate du sachet vers des 
zones determinees et privBegiees afin de favoriser la 
quafite de I'extraction en evitant les zones mortes. 

Ces moyens peuvent constituer en une forme geo- 
metrique particuWre des dries faces. 

En effet afin de r eg uia riser r extraction dim lit de 
substance, il est souhaitable que ce fit ne soit ni trop 
mince ni d'une epaisseur inegale. Or, avec un sachet 
soupie, ces d6fauts pourraient etre observes si Ton ne 
mettait pas en oeuvre les moyens demerits d-dessus. 

Dans une variante de sachets contenant du caf 6 
compacts lore de la production, le volume de la cavrte 
correspond de plus prfcs a la (Smensfon de la gaiette et 
du sachet afin cTevrter des zones iibres entre le sachet 
et la gaiette et des chemfns prelererrtiels intempestrfs 
lorsde I'extraction. 

- Dans un troisieme temps, I'eau melange* ou non a 
de Pair est htrodufte dans le sachet sous une pres- 
sion de 2 * 20 bar, de preference de 4 a 15 bar. Les 
faces du sachet se plaquent contre les parois de la 
cavrte d'ext faction, la face <f extraction se deiormant 
locaiement en s'et'rarrt progressivement sous reflet 
de la pression sur les elements en relief du porte- 
sachet muni des orifices d'evacuation de ITntusion. 
Cette phase esserrbelle assure un temps de pre- 
moulllage du cafe avant extraction. 

Lair peul etre celui present dans les conduit es de 
ladrte machine qui se melange a I'eau lors de la mise en 
* route du processus ^extraction. 

Dans certaines conditions, seton les machines 
espresso employees et la temperature initials de chauf- 
. fage, les premieres fractions d'eau peuvent 66 presen- 
ter sous forme devapeur. 

Seton une variante du procede, un temps de pause, 
avec arrdt de nrtfection du fluide d'extraction entre le 
troisieme et le quatrieme temps, peut etre observe. 

• Dans un quatrieme temps, la metiere constituent 
ladite face d'extraction attefgnant, suite & son 6ti- 



rage, sa tension de rupture, les dechirures s'amor- 
gent a I'emplacernent des parties saiilantes du relief 
ou dans les parties creuses formees entre lesdites 
parties en relief. Seion la forme du relief, les dechi- 

5 rures peuvent aussi se prolong er dans les deux 
zones mentionn6es pr6cedemmerrt. Les parties 
ainsi fracturees sans se detacher de la face 
d'extraction Iberee de sa tension viennent s'appfi- 
quer precisement contre le relief avec pour effet 

10 d'agrandir les ouvertures reaiisees, favor isant 
recouJemerrt utterieur du fluids d'extraction, mais 
de telle manure qu'aucune dispersion de matiere 
ne se fasse en dehors du sachet La pression 
interne du sachet chute partJellement mais cette 

15 decompression momentanee est limine car le flux 
de fluide qui s'echappe du sachet est laming tant 
par les faiWes Interstices constrtues par les levres 
de la matiere dechiree de la face d'extraction 
s'appuyant sur le relief que par les orifices d'ecou- 

20 lement pratiques dans ou au voteinage de reiement 
en relief, L'ecoulement est ainsi parfaitement con- 
tr0I6, exduant notamment tout deplacement intenv 
pestrf de la phase solide du contenu du sachet qui 
pourrait obstruer les orifices d'ecoulement et gener 

ss uKerieurement la regularity et la reproductibllite du 
processus d'extraction. 

Seton la terminologie employee dans ie brevet CH 
668*545 concemant une capsule avec opercule pre- 
30 affetoli, cette phase cTouverture du sachet peut etre 
considered comme une phase d'a6ration de la matiere 
pulverulente. 

Seion une variante du proceed, un temps de pause, 
avec arret de (Injection du fluide d'extraction entre le 
ss quatrieme et le dnquieme temps, peut etre observe. 

• Dans un dnquieme tempe, le cafe est extrart sous 
une pression de 2 a 20 bar, cette pression etant 
volontairement et essentiefiement nee a la perte de 

40 charge a travers le lit de cafe mouflie et par to- 
me^ compacte. II s'agit de la phase d'extraction. 

Des cuvertures compiementaires de la face 
d'extraction peuvent au besoin etre produites par les 
46 parties en relief du porte-eachet de hauteur degressive 
prevues de preference en sa zone peripherique torsque 
la pression d'extraction atteint des vateurs eievees. 

• Dans un ebdeme temps, le porte-saehet est Ito6r6 
60 et le sachet est evacue. par exemple par simple 

retournement du porte-sachet 

Dans une variante du systems drte a machoire, 
decrite plus loin, rejection du sachet s'effectue manuel- 
66 lement a raide d'un insert ou automatiquement dans un 
recipient adequat a la fin du dnquieme temps. 

Seion une premiere variante du precede, les decru- 
rures sent produites dans la parte centrale des cavftes 
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(aeux) formftes entre les parties saiUantes d'un 0ft- 
ment en relief lorsque la matiftre atteint sa tension de 
rupture ft la flftche de 8a deformation, 

SeJon une deuxidme variante de mtee en oeuvre du 
procftdft, ramorce de dftchirure de la face d'axtraction 5 
du sachet peut &e faire au niveau dee ftlftments en relief 
puis se protonger dans le centre des eavitfts (aeux) for- 
nixes par lescfts ftlftmenta 

SeJon une trotstdme variante du procftdft, I'ouver- 
ture de la face d'extractron se fait par obtention de la w 
tension de r tpture ft I'emplaeemem d'ftlftments en relief 
ftventueDement assotifts ft des ftlftments comp!6men- 
taires, qui n'ont pas vocation ft dftchirer la face d'extrac- 
tk>n du sachet mais ft favoriser I'ftcoutement, tout en 
gararrtssant la propretft du systftme. is 

Lextralt de caf 6 parvient ft passer entre les parties 
dftchlrftes et dftformftes de la face d'extracfon du 
sachet jusqu'ft des orifices (Tftcouiement car ces par- 
ties dftchlrftes ne peuvent se plaquer de maniftre partai- 
tement fttanche contre le relief du fait dune certaine 20 
riglditft relative due ft leurs dimensions assez rftdultes. 

Le nombre des dftchirures. rftaBsftes dans la face 
d'axtraction, se srtue prftfftrentiellement ft plusieurs 
dzaines. De maniftre gftnftrate, la gftomfttrie des ftlft- 
ments en relief est agencfte de telle fegon que les par- 25 
ties dftchlrftes ne se dfttachent pas comply ement mats 
restent sottdaires du sachet. 

La description donnfte ci-aprfts ft trtre d'exemple 
<f application au cafft torrftfift et mouiu n'est pas limita- 
tive, le procftdft fttant applicable ft cfautres produits ou 50 
mftlange de produits enfermfts dans un sachet souple 
tel du thft. du cafft sduWe, un melange de cafft mouiu et 
de cafft soluble, un produit chocolate ou un aliment dfts- 
hydratft et destinfts ft foblentkxi de boissons ou d'alh 
merits sous forme dlnfuslons. $s 

Le sachet utilisft pour la mise en oeuvre du procftdft 
seton UnventJon peut fttre cf un type sembteble ft ceiui 
fateant I'objet de la demande de brevet europften 
92*1 1 1 '422.9, dftposfte le 6 juHlet 1 992 par la demande* 
resse, sous le trtre 'Sachet souple termft et son procftdft 4C 
de fabrication". 

Le damfttre Intftrleur du sachet se sHue de prftfft- 
rence entre 25 et 70 mm et la bordure soudfte a une lar- 
geur de 3 ft 15 mm. Une fois rempfi, le sachet prftsente 
une 6paisseur en son centre, de preference entre 5 et 4s 
20 mm. Dans le cas du cafft, la dose contenue peut 
verier entre 5 et 20 g de cafft mouiu compactft ou non 
sous forme de galetta La forme gftnftrale du sachet est 
circUaire, ovale ou polygonaie de 4 ft 1 0 cttfts ft bonds 
ftventuellement arrondfe, ou peut fttre une combinaison so 
decestrois ftlftments. 

La face d'axtraction du sachet aprfts sa mise en 
place dans la machine n'est pas obligatok ement sHufte 
dans un plan horizontal. D'autres orientations peuvent 
fttre prftf ftrftes pour la commoditft des procftdfts de mise 55 
en oeuvre 

LlnvemJon concerne en outre le dtsposrtif pour la 
mise en oeuvre du procftdft. Ce dispose comprend une 
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piftce supftrieure munle des moyens destinfts ft perforer 
la face supftrieure du sachet et permettre introduction 
de I'eau dans ledrt sachet, une piftce hrrf ftrieure prftsen- 
tant des ftlftrherrte en relief et en creux constituent la 
zone d'ftcoulement, les deux plftces coopftrant entre 
elles pour assurer I'fttanchftitft par p'mcement de la bor- 
dure du sachet et mftnageant entre elles. chacune sen- 
siWement pour rnortift, une cavftft assurant une forme 
dfflnie du sachet, non nftcessairement Identique ft la 
forme Initiate du sachet, le serrage fttant assurft par 
rbrtermftdialre de moyens de fixation annexes rendant 
solidaires lesdites piftces supftrieure et Infftrieure. 

Selon une disposition particuliftre de la cavftft 
d'axtraction, son volume Intftrleur est infftrieur au 
volume initial du sachet. Cette disposition s'applique en 
particu«er ft I'extractlon de sachets non compactfts. 

Selon une autre disposition partcuflftre de la cavftft 
d'ectraction, la piftce supftrieure et/ou la piftce infftrieure 
dtsposent tf ftlftments contribuant ft dftplacer la subs- 
tance ft extraire ft Untftrieur mftme du sachet en des 
zones dfttermJnftes et privHftgiftes. 

Ces ftlftments peuvent se prftsenter sous la forme 
de protubftrances disposftes sur la face infftrieure de la 
piftce supftrieure et/ou (f une gftomfttrie particu&ftre de 
la face supftrieure de la piftce infftrieure du cb&positrf 
d'axtraction, de prftf ftrence circulalres. h«icoWaux ou 
sous forme de portions de droftes ou d'arcs. Cette dis- 
position s'appfique en particulier ft rextractkxi de 
sachets non compactfts. 

Selon une premlftre variante d'ftxftcution du dispo- 
sftff dlntroduction de I'eau, les moyens de la piftce supft- 
rieure destinfts ft perforer la face supftrieure du sachet 
et ft introduce I'eau dans le sachet peuvent se prftsenter 
sous la forme d*une grille de repartition cTeau pourvue 
sur sa face infftrieure d'ftlftments tela des pointes, lames 
ou croix saDlantes, par example ceux dftcrfts dans la 
demande de brevet europften 91 '1 1 1 *211 .8. dftposfte le 
5 juitlet 1991. Les orifices de passage de I'eau ne coin- 
cident pas obBgatoirement avec lesdits ftlftments, mais 
peuvent avantageusement se trouver en leur pftriphft- 
rie. 

Selon une seconde variante, on peut prftvdr une ou 
plusieurs aiguilles dlnjection rfeau, disposftes en sailbe 
dans la cavitft de la piftce supftrieure, par example du 
type dftcrit dans la demande de brevet europften 
90'114'402.2, dftposfte le 27 juillet 1990. Une telle 
aiguille permet de perforer la face supftrieure du sachet 
tors de la mise en place dans le cfisposltif complet et 
dlnjecter le flukfe ft rantftrieur dudit sachet. 

La ou les aiguilles ^introduction de feau sont coo- 
cues selon une forme effilfte, de telle maniftre qu eues 
perforent le matftriau du sachet selon des ouvertures 
capables de se reformer au moins partieflement, ce afln 
de minlmaliser le dftgorgement lore du retraft du sachet. 
De plus, elles n'empftchent pas le sachet de se goofier 
et de se plaquer contre la parol avoteJnante. Enfin les 
dimension et disposition de ces organes dlntroduction 
de I'eau sont chofeies de tagon ft ne pas crfter des che- 
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m»ns preferenliete intempestff6 dans le lit de caf6, mais 
au confrere k I'iiriguer regulierement dans tout son 
volume. La forme, la dimension at la disposition de la ou 
des aiguilles sont adaptees * la forme et&la dimension 
du sachet. 

Dans le cas d'une disposition comportant plusieurs 
aiguilles dlntroduction de I'eau, if peut etre avantageux 
de mooter ces aigUfles sur une ptece capable d'un 
mouvement rotatrf af in de ne pas ddcNrer le sachet, ce 
mouvement etant alors synchronise par entratnemeni 
lors de Hnsertion du porte-sachet 

Selon une variante pref eree dexecution de la piece 
superieure etdesa parte solid aire participant au ser- 
fage, ces paces peuvem faire integralement parte de 
machines espresso speciaiement concues pour 
('extraction de tela sachets. 

Selon une disposition usuelie de cette variante, le 
moyen de serrage solidaire de la piece superieure se 
presents sous la forme connue de rampes de serrage. 
de preference de 2 * 3, que Ton trouve habituellement 
dans les machines espresso avec dfeposiW de fixation 
cPtdbafomette. 

Selon une forme partfcuHere de realisation, la piece 
inf erieure amovfofe erttralne la rotation simultanee de la 
partie irrterieure de la piece superieure comportant 
I'organe dlntroduction de reau. evftant ainsi tout risque 
de d6chirure Intempestive du sachet torsque I'organe 
dlntroduction da I'eau comports plusieurs orifices. 

Selon une variante d'execution de la piece supe- 
rieure etdesa partie solidaire participant au serrage, 
lesdhes pieces peuvent feire partie d\me piece plus glo- 
bale amovWe et adaptable dans les machines espresso 
usueBes du commerce et qui per met alors rextraction 
detels sachets. 

Dans une premiere disposition de cette variante, 
I'adaptation permettant I'extraction de sachets est reali- 
ses e part* de deux pieces dont rune peut rester en 
place de facon temporaire dans la machine espresso 
La premiere piece, nommee adaptateur, e'adapte sur la 
mad*ie espresso pour laqueRe efle est prevue et la 
seconds, nommee porte-sachet. se morrte sur cette 
premiere. 

La premiere de ces pieces, I'adaptateur, comporte 
sur Texterieur des partes de serrage prevues pour 
e'engager sur les rampes de serrage primates de la 
machine espresso, EBe comporte egalement. sur llnte- 
rieur, des rampes de serrage secondares, une cavtte et 
des moyens destines k perforer la face superieure du 
sachet et e introdtdre reau. Cette premiere piece peut 
rester temporairement en place dans la machine et etre 
btoquee en rotation e raids dime vis de serrage. 

La seconds piece, le pcrte-sachet. comporte des 
pattes de serrage prevues pour s'engager sur les ram- 
pes de serrage secondares de la piece precedents, 
ainsi qu*une cavrte et des elements eh relief et en creux 
sur une piece comportant des trous cfecoulement 
(piece Inferieure). 

Ces deux pieces sont du type de rinvention feisant 



Potyet de la demande de brevet eurcpeen 91'11 1*212 6 
deposes le 5 juUlet 1991 mais adoptees speciaiement 
pour I'extraction de sachets sotples, en particulier 
s'agissant de la forme de la cavtte destines * recevoir 
5 ledit 6achet de rorgane dlntroduction de I'eau et de la 
piece d'ecoulement. 

Dans une seconde disposition de cette variante, 
radaptation permettant rextraction de sachets est reali- 
see avec deux pieces qui ddvent cfabord §tre asso- 
10 deesavant que rensemble ne soft mis en place dans la 
machine espresso 

La piece siperieure. posee ou artteulee sur la piece 
inferieure, comporte des elements adaptes e ia piece 
de repartition d'eau de la machine espresso et destines 
is a coop6rer avec le joint d'etancherte de ladite machine, 
- une cavrte et des moyens destines e perforer la face 
SMperieure du sachet et * Injecter f'eau. 

La piece inferieure comporte des pattes de serrage 
prevues pour s'engager sur les rampes de serrage de la 
20 machine espresso ainsi que des elements en relief 
etfou en creux sofldaires d*une piece servant de grille 
d'ecoulement. Cette piece correspond au porte-sachet 
Manfpuie e raide cfune poignee, rensemble forme par 
la piece inferieure et superieure suit un mouvement 
25 rotatif ascendant ou descendant, une tots engage dans 
les rampes de serrage de la machine espresso 

Ces deux pieces sont du type de rinvention falsant 
robjet de la demande de brevet europeen 9V 1 1 121 1 .0 
deposes le 5 juillet 1991 mais adaptees speciaiement 
90 en particulier s'agissant de la realisation de la cavrte 
desthee k recevoir (edit sachet pour I'extraction de 
sachets souplea 

Selon une forme de realisation particufiere de la 
piece inferieure du dispositif tfextraction et de ses 
35 moyens de fixation, ces pieces peuvent etre sous la 
forme d'un porte-sachet du type du porte-cartouche 
decrit dans la demande de brevet europeen 
92 , 10r548.7 deposes le 5 maj 1992 mais adapte & 
rextraction de sachets soupfes. Le porte-sachet peut 
40 alors reprencfre les elements specifiques decrits dans 
cette demande precedente et en particulier, en ce qui 
oonceme son dispositif d'etanchefte, la distinction pos- 
sible entre porte-sachet et support de porte-sachet 
avec possfeilfte de rotation de run par rapport & ffeutre, 
45 la possible dTntegrer un ou deux cOnes k llnterieur 
afri de distinguer eventuellement recoupment de 
lextraJt et le reflux de sttetance unefois extraite. 

Upartie inferieure de la chambre et la piece com- 
portant les elements en relief ne sont pas obligatofre- 
60 menteolidaires. 

Le porte-sachet peut etre en une seute piece, com- 
portant ia piece inferieure et son support fncfuant les 
moyens de serrage ou en deux pieces se conposant 
d'une part de la piece inferieure (inctuant les elements 
66 en relief et en creux sur une piece assurant I'ecoule- 
men0 et d'autre part du support de cette piece inctuant 
les moyens de serrage. 

En particulier, en reference au dispositif d'etan- 
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chtfte, selon une premise disposition, la lace inferieure 
exttrieure de la pi tee sup&ieure presente un bonj conh 
que. One partie conique correspondante lui fait lace a la 
P$riph6rie du porte-sachet. Lee deux parties s'enga- 
Oent I'une dans I'autre. pin^ant la bordure du sachet 5 
Les angles sorrt prtferentiellement un peu differents 
pour chacun des deux c6nes, limitant la zone de contact 
th6orique a une ftroite courorme. 

Dans une deuxidme disposition du disposal d'etan- 
chtfte, la partie inferieure de la pidce eupdrieure presse 10 
le rebord du sachet centre un joint torique fiastique 
p!ac6 en ptriphtfe du porte-sachet. 

Dans une variants pr6f eree de realisation du dispo 
sitif, la pitee avec Oements en relief et en creux at cdne 
d'Oanchtfte conporte un record dont la partie irtf6- ts 
rieure a la forme d*un anneau spherique convexe dont le 
centre de couibure coincide avec i'axe perpendiculaire 
au plan de la surface d'appui du sachet, ce rebord spht- 
rique prenant Ibrement appui sur un siege pr esentant 
me surface concave de meme couibure, soiidaire de la so 
piece inffrieure (support de porte-sachet) et prtferen- 
tieUement constrtu6 d-une matl&re a faiWe coefficient de 
gflssement II en r esuhe que rensemble constitue un 
assemblage a rotuie. II est Evident que le sens des 
coubures peut ttre Inverse. 2s 

Dans une variants pref eree. I'tancheite se fart au 
moyen d*un point souple, caracterise par le fait qui! se 
situs I tore dans un togemertt lui permettant sous la 
presslon de I'eau qui se trouve entre le joint et le fond du 
logement, de pousser ledit joint et I'amener a s*6craser so 
contre le bord du sachet Dans cette variante, I'eau sous 
presslon poussant verticalement le joint est amende par 
lefonddu logement 

Selon une deuxidrne configuration de cette 
variants, le logement recevant le joint souple prteente 35 
un jeu radial seuiemerrt L'eau qui deforme le joint est 
alors drectement celie contenue dans la chambre 
d' extract' on. 

Dans les deux configurations d-dessus> le joint 
peut dtre torique, cyfindrique ou cfune autre forme con- 40 
nuedu commerce 

Selon une disposition particuliere du dispose 
tfetancheite, les pieces suptfeure et inferieure presen- 
ter* des 6lements complementaires' et destines a 
s'embofter qui permettent de tendre les faces du sachet 45 
lore Aj serrage de rensemble (piece inferieure contre 
piece superleure avec sachet mis en place entre les 
deux). 

Dans tecasoCi le sachet pr&ente. dans la zone 
periphtrique de ses deux faces, des ondulations creees so 
tors de la fabrication afin de condenser sans apparition 
de p» ateatofre la mise en volume des deux f eullles pla- 
nes, les feces delimHant lee cavftes des pieces supe- 
rleure et inferieure <tu dispositH d'ext paction, atnsi que 
leur bordure assurant I'etancheitt tors de rextraction, 
peuvent presenter un relief sous forme d'onduiations 
compatibles avec celles du sachet 

Uie disposition analogue de ia zone de contact 



entre la piece superieure et la piece inferieure peut ttre 
avantageusement prevue meme dans le cas de rextrac- 
tion de sachets soiples dont la peripheric est plane. 
Dans cette disposition, les ondulations sont toutefois de 
fable amplitude, juste suffisantes a tendre le bord du 
sachet pour en supprimer les pfis aocidentels. 

Les elements en refief assurant rouverture de la 
lace d'extraction du sachet sont de mfime nature que 
tes cinq types decrtts dans la demande de brevet euro- 
peen 92^07548.7 deposee le 5 mal 1992. 

Dans une premiere forme de realisation, les de- 
ments en relief sont constitute de petttes baguettes rec- 
tUlgnes ou legerement eirtueuses ou sous forme (fares, 
formes ou non, presentant des longueurs distinctes et 
<fispoe*es de fagon radiale. concentrique, parage ou 
perpendiculaire sur une grille percee de tree nombreux 
petits trous. Leur section peut Gtre sem^ctrcuiaire ou 
approxlmativement trapezoWale. Leur largeur et hau- 
teur mesurent de 0.5 a 7 mm. 

Dans une deuxieme forme de realisation, les de- 
ments en refief peuvent aussi se presenter sous forme 
de petits prismes, troncs de pyramides, cyiindres ou 
troncs de cdne de section polygonale. circulaire ou non. 

Dans une troisieme forme de realisation, les de- 
ments en relief torment a leur base des cavftes circulai- 
res ou ovtfdes au fond desquelles se trouvent les 
orifices d'ecoulement du cafe. La profdndeur des cavl- 
tes peut aller del a 7 mm 

Selon une variante <f execution des trois formes de 
realisation ci-dessus, les elements en relief constituent 
une piece en soi dispose© sur une grille d'ecoulement 
Selon une autre variante. lee elements en relief 
peuvent feure partie integrante d'une plaquette percee 
des orifices de filtration pour I'ecoulemerrt de lextrait 

Dans une quatrieme forme non representee de rea- 
feation, la disposition relative des elements en relief et 
des orifices d'ecoulement est inverses. L'elemerrt en 
relief est constrtue cfune piece component des parties 
en creux par rapport a sa surface principal et des orifi- 
ces <f ecoulement pratiques au mdns dans la partie 
saWante. U matiere se dechlre de maniere a d&ouvrlr 
les parties saJUantes munies des orifices. 

Dans une dnquieme forme de realisation, les Ele- 
ments en relief sont des pieces pyramidal es assoctees 
k des elements conplementaires, qui n'ont pas voca- 
tion a dechirer la face d'extraction de la cartouche, mais 
a favoriser recoulement du ftuide extrait tout en retenartt 
la substance, sous forme par example de terrasses de 
0.2 a 1 mm de largeur entourant les formes pyramWales 
et decanaux a la base, larges cfenvlron 0.7 a 2.5 mm et 
profondsffenvfron 0.3 & 1.8 mm. Ces canaux sont per- 
cds de nombreux orifices d'ecoulement, calibres a un 
diametre de queJques dbdemes de millimetre. 

Dans une premiere variante, les formes pyramida- 
les sont constitutes de pymmides tronquees de 1 k 7 
mm de cote et cfune hauteur de 1 a 7 mm, disposees de 
fegon pref ererttieile selon un quadrillage dont le pas est 
usuellemertt corrpris entre 3 et 10 mm Les faces pr6- 
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sentent un angle preferential de 10 a 30° avec ta verti- 
cals. 

La face superieure des pyramides sert de surface 
d'appui lorsqu'on soumet le sachet a I'effet de la pres- 
sk>n. L'amace de dechirure se fart sur les aretes des 
dltes pyramides. 

Dans une seconde variants, les fames pyramida- 
les 6ont constitutes de pyramides, entires et/ou par- 
tiefles, Cast a dire dissymetriques. 
Us pyramides cfissymetriques peuvent etre obtenues, 
soft avec des pyramides dont les faces verttcaJes ne 
presentent pas tout 66 le meme angle, soft avec des 
pyramides a rorigina symetiques mais dont des por- 
tions verticales ont ete eliminees. 

Pour cette dnquieme fame de realisation, les faces 
das elements en relief et eventueilement des terrasses 
et des canaux peuvent presenter des petrts sBlons 
(canaux) favortsant ('evacuation de rextrait. la matiere 
de la face d'extractton presentant une rigfcjrte suff isante 
ne luJ permettant pas cfepouser completement la forme 
dusIUon. 

Plusieurs types de pyramides peuvent coexister 
dans cette dnquieme forme de realisation. 

Dans une sixieme forme prefer ee de realisation, la 
hauteur des pyramides et des canaux adjacents n'est 
pas constante sur toute ra surface. Une partie de ceile- 
d est destinee a ne provoquer I'ouverture du sachet que 
lorsqu'une press ion plus ttevee que la valeur usuelle 
est attainte, corrigeant ainsi le debit d'extracfcm en 
raugmerrtant Cet effet est de preference obtenu en 
cfiminuant la hauteur des pyramides et en augmentant 
la profondeur des canaux separant les terrasses. Son 
but est de regularise le debit cTun sachet a Tautre, qui 
sans ceia pourrart varier salon le blend de cafe contenu. 

Dans une variants des formes d-dessus, rextrae- 
tkxi peut se limiter a une zone preferentietlement annu- 
lare de la face inferieure. af in de forcer I'eau a parcourir 
un cherrtn maximal dans le lit de cafe iorsque llntroduc- 
tionde I'eau est centrale. Redproquement la configura- 
tion inverse est possible. 

Dans tous les cas decrtts d-dessus, les ouvertures 
de la parol inf erteure du sachet sont la consequence de 
la deformation jusqu'a rupture, mais seutement sous 
I'effet et apres la rra'se en pression par I'eau ou le 
melange cfeau et d'air <f extraction. 

Aufieude disposer le sachet dans le porte-sachet 
qui est ensufte place dans la machine, on peut prevoir 
un dtepositrf dans lequel le porte-sachet fait partis inte- 
grante de la machine dans un systems appeie a 
machoke, le sachet etant fnsere cfirectement dans la 
machine et la perforation de la partie superieure du 
sachet par les elements tranchants ou perforants 
s'effectue lore de ta fermeture de la machoire. 

Dans ce cas, la partie superieure ou ta partie infe- 
rieure peut avoir soft un mouvement de rotation seton 
un axe horizontal ou vertical, sort un mouvement de 
rabattement sort un mouvement de tiroir permettant 
cette insertion. Les deux parties sont r endues eolidaires 



pendant ('extraction par un systeme de crochets ou tout 
autre dispositrf adequat. L'avantage de cette solution 
est qu'au moment du serrage ou du desserrage, B ny a 
pas de mouvement rotatrf du sachet, ce qui evite Putili- 

5 sation de douches ou pyramides tournantes. 

Un autre avantage est que la force de serrage avant 
''extraction peut etre plus elevee grace a un mecanisme 
de dernuftiplication. On peut en plus avec ce systeme 
envisager une ejection automatique du sachet apres 

10 I'extraction dans unbacprevu a cet effet 

Cette deposition per met egalement de realise/ 
('introduction de I'eau et ('extraction du cafe sur la meme 
face du sachet le ou les organes dintroduction de I'eau 
et les elements en relief etant de preference concerttri- 

15 ques, les uns au centre, les autres en peripherie. 

Dans une version simpfifiee, le sachet est sorti a 
('aide d'une coupelle qui fait partie integrante ou non du 
porte-sachet. Cette coupeBe peut par exemple revetir 
une forme annulare et slnserer autour de la partie com- 

20 portant les elements en relief. Elle peut etre mue par un 
ressort pour rejection du sachet ou etre retiree manual- 
lement de la partie inferieure. En I'absence de cette 
coupelle. ('utilisation d*un sachet muni cfune languette 
lateraJe est particuiierement avantageuse. 

25 H est evident a I'homme de Cart que les diverses 
variantes d-dessus peuvent etre adaptees pour etre 
integrees a un dispositrf mecanique automatise qui, par 
des moyens secondaires cormus et dont H ne sera pas 
fart de description detainee, assure la mise en place du 

so sachet le serrage etanche, puis apres infusion, le des* 
serrage et le degagement du sachet usage. La disposi- 
tion dee pieces respective* peut etre modifies par 
rapport a celie d-dessus decrite, la face d'extracrjon 
etant par exemple d'rsposee seton un plan vertical ou 

35 oblique. (.Injection cfeau peut alas lui etre perpend icu- 
lalre ou non. 

11 est bien entendu que tout ce qui a ete decrft d- 
dessus en relation avec le dispositrf seion rmvention et 
oii concerne les elements en relief, la piece d'ecoule- 
40 ment le cfisposftrf d'etancheite du porte-sachet rests 
egalement valable pour le porte-sachet sans qui eoit 
necessaire de repeter la description y relative. 

En particulier, le porte-sachet peut etre en une ou 
en deux pieces avec des elements en relief et en creux 
45 avec des pyramides dissimetriques et des ondulations 
sur la peripherie de la piece inferieure. 

La suite de la description est fade en reference aux 
dessins sur lesquete: 

so Rg. 1 est une representation schematique cfun cfis- 
posrtif cfextractton de sachet souple ferme, 

Rg. la est une vue agrandie de la partie A de la 
Ra 1. 

55 

Rg. 2 est une vue en coupe edatee de la partie 
superieure pour ('injection de I'eau dudrt dispositrf, 
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Fig. 3 est une vue en plan des diverse* pointes 
d'injection cfeau de la Fig. 2, 

Fig. 4 66t une representation schematique partielle 
(Tun dsposttrf d'extraction de sachet souple ferm6. 
eelonun second mode de realisation 

Fig. 5 est une representation schematique de la 
parte si^erieure pour Hnjection de reau salon un 
second mode de reafisation, 

Fig. 6 est une vue partielle en plan de la piece inte- 
rfere constitute cf 'elements en reBef et en creux et 
cf orifices d'ecoutement, 

Fig. 7 est une coupe sefon la ligne £-6 de la Fig. 6. 

Fig. 8 est une representation schematique du posi- 
tion nemeat des organes cfarriv6e cfeau prevus 
sous la face superieure du disposttH et des ele- 
ments en relief prevus sur la face inferieure pour 
lecoulemertt de I'extraH de cafe, 

Fig. 9 est une representation scbemabque du posi- 
tion nement des organes tf arrivee d'eau prevus 
sous la face superieure du disposed et des ele- 
ments en relief prevus sur la face inferieure pour 
recodement de rextrait de cafe/ seton un second 
mode de realisation, 

Fig. 10 est une representation schematique du 
posWonnement des organes cfamvee d'eau et 
d'extraction du cafe, le tout prevu sur la face infe- 
rieure du cfisposiW seton un troisieme mode de rea- 
lisation. 

Fig. 1 1 est une repesentation schematique en pers- 
pective dun systems cf extraction de sachet souple 
fer m6, seion un trorsieme mode de realisation et 

Fig. 12 est une representation schematique de la 
parte superieure du eysteme d'extraction seton la 
Fig. 11. 

En reference * la Fig. 1, le sachet (1) est dispose 
sur la piece inferieure (2) constituent avec son support 
(4) le ports-sachet Le support comporte deux pattes de 
serroge (3) cfiametralement opposees et prevues pour 
s'engager sur tes rampes de serrage (7) de la piece 
superieure (8). 

La piece superieure (8) comporte une arrivee cfeau 
(10) et des pointes (1 1) pour percer la face SMperieure 
du sachet (1). la piece inferieure (2) present des ele- 
ments seJHants (1 9) et des orifices d'ecoulement (20). 

On opere de la maniere suivante: on dispose le 
sachet (1) sur la piece Inferieure (2) et en maintenant 
par la poignee (22) I'ensemble support (4), piece infe- 
rieure (2) et sachet (1), on engage les pattes de serrage 



(3) sur les rampes de serrage (7) de fa piece superieure 
(8). 

L'etanchehe est assur6e en A. Le bord conique 
hterieur int6rieur (23) de la piece superieure coopere 

5 avec le rebord conique (24) de la piece inferieure en 
pincant la peripherie du sachet (1). Les pointes (11) 
percent le sachet (1) el I'eau chaude arrive par le canal 
d'arrivee cfeau (10) et penetre dans le sachet (1). La 
pression dans le sachet augmente et la face inferieure 

10 du sachet va sa ptequer contre les elements sailiants 
(19) Jusqufc ce qu'eUe se dechire contre lescfits ele- 
ments saiflants en atteignant sa tension de rupture. La 
phase d'extraction commence. Le cafe s'ecoule par les 
orifices cf ecouiement (20) et est recupere sous rale- 
's sage (21) dans un recipient (non repr6serrt6). 

Les Fig. 2 et 3 montrent une parte superieure pour 
rarrivee cfeau dlfferente de cefle de la Fig. 1. Cette 
piece est en deux parties: la piece (41) comportant une 
arrivee d'eau centraJe (42) et un disque (43) porta nt des 
20 pontes (44) pour percer la face superieure du sachet a 
extraire, lecfit disque etant prevu pour se toger dans le. 
logement (45) de la piece (41). L'alesage (46) du disque 
(43) est occupe partellement par les pointes (44), ce 
qui permet de iaisser passer reau pour qu elle penetre 

6 dans le sachet a extraire. Le disque (43) peut toume 
dans son logement (45); I) est malntenu en place par 
une vis (48) disposes dans l'alesage (47) du disque 
(43). 

Un joint torique (49) est prevu ainsi que plusieurs 

so canauxefamenee d'eau (50) disposes sur la peripherie 
de la piece (41), de maniere a ce que tors de Pextrac- 
tion, I'eau pousse le joint vers le bas et assure ainsi 
retancheitedusysteme. 

En reference a la Rg. 4, le cfisposrtif d'extraction 

35 comprend une piece siperieure (12) presentant des 
aigufiles effnjectton (13) piacee sous la voDte de la 
cavrte. Lore du serrage, les aiguilles direction perfor ent 
te face superieure du sachet permettant ufterieurement 
lintroductton du fluide d'extraction arrivant par le canal 

40 (25). Cette piece superieure presents un element 
saillant (14) cf aspect comlque. Cat element saOlant 
s'emboite dans un cdne compiementaire (26) depose 
dans la piece inferieure (15). En s'ernbortant llm dans 
rautre tors du serrage des pieces, ces elements contri- 

46 buent a tendre les faces du sachet etrecentrer la subs- 
tancepulverulente. 

La piece inferieure dispose, en outre, d'eiements 
sailiants (17) et des orifices d'ecoulement (18) permet- 
tant au cafe de s'ecoUer. 

so La Fig. 4 ne represente pas le 6ysteme de mairrtien 
par les pattes et les rampes de serrage. Le mode 
d'extraction est le meme que pour te cfispositif de la Fig. 

La Rg. 5 represente un autre mode de realisation 
55 de la parte superieure cf injection d'eau (51 ) comportant 
une arrivee d'eau (52) et une poirrte unique (53) pour 
percer le sachet, ladite points comprenant un alesage 
(54) amenant i'eau dans le sachet. Cette parte (51) 
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comprend une zone concave (55) permettant une 
meilleure repartition de I'eau. de mani&re a ce que la 
face superieure du sachet se plaque centre ladite zone 
concave. EUe presente en outre un joint torique (56) 
pour assurer r6tanch$t6. 

On a selon la Fig. 6 differents types d'eJ entente 
pyramkteux en relief. On peut avoir des troncs de pyra- 
mkJe (29), des pyramides (30) tronquees sur 2 faces, 
des pyramides dissymetriques (31), des pyramides 
eyn*triques (32), des pyramides (33) avec ondulations, 
des pyramides (34) tronquees sur 3 faces et des pyra- 
mides (40) tronquees sur quatre faces. Ces pyramides 
ont toutes des terrasses (35). 

Las orifices rfecculement (36) peuvent fitre de trois 
formes dff erentes: cyfindriques (37). evases vers te bas 
(38) ou cyfindriques et evases vers le bas (39). 

La presence de terrasses (35) permetde contrtter 
I'ouverture (ou dechlrure) de la face inferieure du 
sachet, ce qui permet d'assurer audit sachet une fonc- 
ttondefttre. 

La Fig. 8 montre les organes (57) de percemant du 
sachet (58) et les eiements en relief et en creux (59) ols- 
poses autour des orifices d'ecoulement (60). Cest un 
systems Equivalent a cekn des Fig. 1 et 4. 

La Fig. 9 montre r extraction d'un sachet (58) avec 
une pointe unique (61) et des elements en relief et en 
creux (62) et des orifices cf eooulement (63) cfisposes 
sur la peripherie du sachet 

FmaJement, la Fig. 10 represente une pointe unique 
(64) cfarrlvee d'eau vers le haut et le systeme de recu- 
peration de cafe sur le m&me cdte comportant des ele- 
ments en relief et en creux (65) autour des orifices 
cf6coulement(66). 

Les Rg. 1 1 et 12 represented un systeme cf extrac- 
tion comportant un chassis (70) sur lequel est monte a 
rotation le tong de te tige (71) un bras (75) comportant 
IU -fnfime un tevier de blocage (72) avec crochets (73), 
montes sur un bras (83). ledit levier etant monte a rota- 
tion le long de la tige (74). Le bras (75) se ferme sur une 
parte fnferieure (76) rrxjrtte^ 
(77) at comportant un logement (78) avec elements en 
creux et en relief (79) prevu pour recevosr le sachet a 
extralre. 

On opere de la mam* ere suivante: on place le 
sachet dans le logement (78). on abaisse le bras (75) 
en appuyant sur le levier de blocage (72) jusqu'a enga- 
ger les crochets (73) sur la tige (77). 

Un excentrique (80) permet de bien serrer la partie 
superieure d*amV6e d'eau (81) contra la partie fnfe- 
rieure (76) pour garantir une bonne atancheita du sys- 
teme en appuyant bien le joint (82). On effectue 
(•extraction du sachet et on degage le levier de blocage 
(72) pour eoulever le bras (75). On prevoft avantageuse- 
merrt un moyen permettant de fairs pivoter la partie infe- 
rieure (76) de maniere k elector le sachet vers un 
compartment prevu dans le chassis (70). 



Re vesications 

1. Precede d'extraction de sachets souples fermes 
etanches (1) corrtenant au moins une substance 

« pour la preparation cfune boisson, ledit sachet 
etant constitue de deux feuiiles souples et Jdenti- 
ques soudees sur leur peripheric et sensblement 
symetrique par rapport au plan de soudage dans 
lequel on met en place et on serre ledit sachet dans 

10 son dispose d'extraction constitue d'une chambre 
fermee et comportant un porte-sachet (2). on Intro- 
duit dans le sachet un melange d'air et cf eau k une 
presslon comprise entre 2 et 20 bar. au moyen d'un 
organe cfamenee d'eau (8) comportant des 

is moyens (1 1) destines k perforer la face superieure 
du sachet, de maniere k etirer progressivement el 
localement ia face d'extraction du sachet centre 
une surface en relief (19) du porte-sachet compor- 
tant des dements en relief et en creux. ladite face 

20 d'extraction se d&hirant en des endrorts mutinies 
selon un trace predetermine par ('emplacement 
desdrts elements en relief et/bu en creux en y attei- 
gnant sa tension de rupture, pour permettre I'ecou- 
lemert du fiquide apres extraction caracterice en ce 

25 que le porte-sachet (2) et I'organe cfamenee d'eau 
(8) reepectrvement sort equtpes avec un rebord 
conique et un bord conique inferietrr qui cooperant 
entre eux pour assurer l'6tanchert6 (A) par plnce- 
ment du bord du sachet et menagent entre eux. 

so chacun eensWement pour mom, une cavrt6 assu- 
rant une forme dafinie du sachet. 

2. Proc6d6 selon ia revendicatfon 1 , caracte>ts6 en ce 
que la forme du sachet (1) est modrfiee par rapport 

35 a sa forme initiate par adaptation a la configuration 
de la cavtte du dspositrf d'extraction. 

3. Procedd selon la revendicatron 1, caract6rfs6 en ce 
que I'operationde mise en place comporte un effet 

40 de serrage qui reduit le volume interieur disponible 
du sachet (1)afin delimiter a un minimum dtfini les 
endroits non rempfe par la substance d extralre 

4. Procede selon Tune quelconque des revendfcations 
45 1 a 3. caracterisa en ce que la face superieure sou- 
pie du sachet vient. sous I'effet de la pressfon de 
reau et du gonftement du cat 6. se plaquer contre la 
face superieure de la chambre. ameiiorant dautant 
le moufllage du cafe et la qualita de son extraction. 

60 

5. Procede selon Tune quelconque des revencScatiorts 
1 a 4, caracterise en ce que des moyens auxillaires 
prevus sous la face superieure du dispositif 
d'extraction et/ou sur la face inferieure dudrt dispo- 

55 m, permettent de depiacer le cafe du sachet vers 
des zones determln6es et privileglees afin de favo- 
riser ia qualrte de I'extraction en evitarrt les zones 
mortes. 
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6- F>rocede seJon Tune quelconque des revendications 
1 * 5. caracteriseenceque la matters constituent 
la face <f extraction du sachet attelgnant, suite & son 
6tirage, sa tension de rupture, les dechirures 
s'amorcerrt k I'empiacement des parties saillantes 5 
(29. 30, 31, 32, 33. 34, 40) du relief ou dans les par* 
ties (reuses (35) formees entre lesdites parties en 
relief et en ce que les parties ainsi fracturees sans 
se detacher de la face d*extraction Ifceree de sa 
tension vierment e'appBquer precis6ment contra le w 
relief avec pour eftet d'agrandir les overtures r6alt- 
sees, fevorteant recoupment utterieur du fluids 
cfextractjon, mais de tefle manidre qu'aucune dis- 
persion de mature ne se fasse en dehors du 



7. Proced6 selon lime quelconque des revendications 
1 k 6 caracttrise en ce que des ouvertures compie- 
mentaires de la face d'extraction peuvent au besoin 
etreproduites par les parties en reHef (19) du ports- 20 
sachet de hauteur degressive prevues de prefe- 
rence en sa rone peripherique lorsque la pressfon 

cf extraction attaint des valeurs elevees. 

8. Procede selon I'une quelconque des revendications 25 
1 k 7, camctfrise par le fart que la pressfon 
d'extraction attaint lorsque la parte de charge k tra- 
vels le fit de substance est k son maximum, une 
valeur supftrieure k la valeur inrtiale provoquant 
rouvertur e du sachet. 30 

9. Precede selon Tune des revendications 1 k 8, 
caracterise en ce que rintroduction de I'eau et 
r extraction du cat 6 s'effectuent sur la mSme face du 
sachet 35 

10. Disposffifpourla mise en oeuvre du procede selon 
rune quelconque des revendications 1 k 9, compre- 
nant une piece sup6rieure (8) munie des moyens 
(13) destines k perforer la face euptrleure du 40 
sachet (1 ) et permettant rintroduction de I'eau dans 
lecfit sachet un port e sachet (2) presentant des eie- 
ments (1 9) en relief et en creux constituent la zone 
d'dcoUement caracterise en ce que le porta sachet 

et la parte sup6rieure, respectivement sont equi- 4$ 
pes avec un rebord conique et un boid conique 
tnterteur qui cooptrent entre eux pour assurer 
retancheite par pincemerrt du bord du sachet et 
menagent entre elles, chacune sensWement pour 
mofttf, une cavitd assurant une forme dtfirie du 
sachet, npn neceesairement identique k la forme 
Ntialedu sachet le Barrage ftant assure par llnter- 
m6cfialre de moyens de fixation annexe (3,7) ren- 
dant solidaires lesdites pieces superieure et 
W6rieura 

11. Dispositif selon la revendication 10. caracterise en 
ce que fa piece superieure (8) et/ou la piece inf$- 



rieure (2) presente une geometrie contribuant k 
d§placer la substance k extraire d fintfrieur du 
sachet en des endrpits determines et prrviiegi6s. 

12* Dispositif selon Pune des revendications 10 ou 1 1, 
caracterise en ce que les moyens de fixation de la 
piece inf6rieure sont constitute par au moins deux 
pattes de serrage (3) coop6rant avec au moins 
deux rampes de serrage (7) solidaires de la pi dee 
superieure. 

13. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 ft 12, caracterise en ce que les moyens de 
fixation de la piece inferieure et ladite piece font 
partie integrants cfun dispositif mecanique automa- 
tism permettant la mise en place du sachet dans la 
piece inferieure et le serrage et desserrage du 
porta cartouche. 

14. DispOGrtif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 k 13, caracterise en ce que la partie supe- 
rieure du disposW comports une fixation ayant la 
forme d*un armeau spherique dont le centre de 
courbure coincide avec I 'axe perpencSculaire au 
plan de la surface d'appul du sachet, cette fixation 
6ph6rique prenant appui sur un siege presentant 
une surface de mSme courbure, solidaire de la 
piece superieure et constituent un assemblage k 
rotule. 

15. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 k 14. caracterise en ce que les aiguilles 
(firrtroduction de I'eau (1 1,13) sont solidaires d'une 
piece capable d'un mouvement rotatif, ce mouve- 
ment 6tant ators synchronise par entratnement lore 
de finsertion du porte-sachet 

16. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 k 15, caracterisee en ce que les aiguilles 
d'htroduction de I'eau, (11,13) sont congues selon 

* une forme eff H6e. de telle maniere qu'elles perfo- 
rent le materiau du sachet selon des ouvertures 
capabes de se reformer au moins partletiement, 
afin de rninimaliser le degorgement lore du retrait 
<*i sachet et qu'elles n'empechant pas le sachet de 
66 gonfler et de se plaquer contre la parol avolsi- 
nante. 

17. DtsposHlf selon rune quelconque des revendica- 
tions 10 k 16 caracterise en ce que la p&ce intt* 
rieure (2) comprend des parties en relief de hauteur 
degressive prtvues de preference en sa zone peri- 
pherique. 

1fc Dispositif selon une ou plusieurs des revendica- 
tions 10617 caracterise en ce que le sachet (1) est 
insere directement dans la machine dont la partie 
superieure (75) ou la partie inf6rieure (76) a soit un 
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mouvement cte rotation selon un axe horizontal ou 
vertical, sort un movement de rabattement, sort un 
mouvement 6 tfrofc- permettant cette insertion, les 
deux parties 6tant rendues solidaires pendant 
I'extraction par un systfrne de crochets (73) ou tout 5 
autre cfeposHif ad6quat 

19. Dispositif selon J\me quelconque des revendica- 
tons 10 k 18, caracttris* en ce que le dtspoerlif 
d*tanch*rte comporte un joint souple (49, 56) w 
plac$ en p$riph6rie du porte-sachet qui se situe 
Itore dans un togemem lui permettant, sous la pres- 
slon de I'eau qui se trouve entre le joint et le fond du 
logement de pousser ledit joint et Tamener k 
s*6craser centre leborddu sachet is 

20. Dispose selon l*une des replications 18 ou 19 
caracterisd en ce que le sachet est sort 6 Paide 
d'une coupeJte qui fait parte int6grante ou non du 
porte-sachet 20 

21. Porte-sachet comprenant una pfece interieure (2) 
recevant le sachet (1) et le support (4) de cette 
piftce en combinaison avec une pi dee sup$rieure 
(8) pour assurer r 6tanch6h6 par pincement du 2s 
bord du sachet kefite pfece inf 6rieure conprenant 
des 6i6merrts en relief et en creux (19) pour d6chi- 
rer la face d'extraction du sachet, des oriflcas 
cTdcoUement (18) tfant prtvus pour permettre 
I'tewlement du liquide caracttrisd en ce que le so 
porte-sachet et la piftce superi6ure sorrt 6quip6$ 
avec un rebord conique et un bord conique Irrferieur 
respectrvement, qui cooper ent entre eux pour assu- 
rer )'6tancheit6 par pincement du bord du sachet et 
m6nagent entre eux une cavtti assurant une forme $5 
ddfWedu sachet. 

22. Porte-sachet selon la re/endication 21, caract6ris6 
en ce que les #6mente en relief et en creux (19) 
sont sous la forme de pyramWes dtssym6triques. 40 

23. Porte-sachet selon la revendication 21 ou 22, 
caract6rte6 en ce que la pitee inf§rteure (2) pr6- 
sente des ondulations sur sa p6riph6rie. 

48 

Claims 

1. Method for extracting watertight sealed, flaxfole 
bags (1) containing at least one substance for the 
preparation of a beverage, the said bag consisting so 
of two identical flexible sheets welded along their 
periphery and substantially symmetrical with 
respect to the welding plane wherein the said bag is 
put in place and clanped in its extraction device 
consisting of a dosed chamber and having a bag ss 
carrier (2), a mixture of air and water is introduced 
into the bag at a pressure of between 2 and 20 bar 
by means of a water feed device (8) having means 



(11) designed to pierce the upper surface of the 
bag, so as to stretch progressively and locally the 
extraction surface of the bag against an embossed 
surface (19) of the bag carrier having protruding 
and recessed elements, the said extraction surface 
tearing at a multiplicity of places along a path pre- 
determined by the position of the said raised and/or 
recessed elements while reaching its breaking ten- 
slon, so as to aHow the liquid to flow out following 
extraction, characterized In that the bag carrier (2) 
and the water feed device (8) respectively are fitted 
with a conical flange and a tower conical rim which 
cooperate together to ensure watertightness (A) by 
pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half a cavity giving a definite shape to 
the bag. 

2. Method according to claim 1, characterized in that 
the shape of the bag (1) is modified in relation to Hs 
initial shape by adapting the configuration of the 
cavity of the extraction device. 

3. Method according to claim 1, characterized in that 
the positioning operation includes a damping effect 
which reduces the available Inner volume of the bag 
(1) so as to limit to a defined minimum the parts not 
fflled with the substance to be extracted. 

4. Method according to any one of claims 1 to 3, char- 
acterized in that the upper flexible surface of the 
bag is pressed against the upper surface of the 
chamber, under the effect of water pressure and the 
welling of the coffee, irrproving both the wetting of 
the coffee as well as the quality of Hs extraction. 

5. Method according to any one of claimsl to 4, char- 
acterized in that auxiliary means provided under 
the upper surface of the extraction device and/or on 
the lower surface of the said device, enable the oof- 
fee in the bag to be moved towards determined and 
preferred zones so as to Improve the quality of 
extraction by preventing dead zones. 

6. Method according to any one of claims 1 to 5. char- 
acterized in that when the material constituting the 
extraction surface of the bag reaches Hs breaking 
tension, after It has been stretched, tears start to 
form at the location of the protruding parts (29, 30, 
31 , 32. 33, 34, 40) of the embossed area or in the 
recessed parts (35) formed between the said pro- 
truding parts and in that the parts fractured in this 
way without being detached from the extraction sur- 
face freed from its tension are precisely applied 
against the protrusion with the effect of widening 
the openings produced, encouraging the subse- 
quent outflow of the extraction fluid, but in such a 
manner that no material is dispersed outside the 
bag. 
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7. Method according to any one of claims 1 to 6, char- 
acterized in that complementary openings may be 
produced as required on the extraction surface by 
the protruding parts (19) of the bag earner with a 
decreasing height, preferably provided in its periph- 
eral zone when the extraction pressure reaches 
high values. 

8. Method according to any one of claims 1 to 7, char- 
acterized in that the extraction pressure when the 
pressure loss across the bed of the substance is at 
its maximum, reaches a value greater than the Ini- 
tial value causing the bag to open. 

9. Method according to one of claims 1 to 8, charac- 
terized in that the introduction of water and the 
extraction of coffee is carried out on the same sur- 
face of the bag. 

10. Device for Implementing the method according to 
any one of daims 1 to 9, comprising an upper part 
(8) provided wHh means (1 3) designed to perforate 
the upper surface of the bag (1) and enabling water 
to be introduced into the said bag. a bag carrier (2) 
having protruding and recessed elements (19) con- 
stituting the outflow zone, characterized in that the 
bag carrier and the upper part respectively are fit- 
ted with a conical flange and a lower conical rim 
which cooperate together to ensure watertightness 
by pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half of a cavity giving a definite shape 
to the bag. not necessarily identical to the initial 
shape of the bag, clamping being achieved by 
means of auxiliary fastening members (3, 7) firmly 
fixing the said upper and lower parts together. 

11; Device according to claim 10, characterized In that 
the upper part (6) and/or the lower part (2) have a 
geometry contributing to the movement of the sub- 
stance to be extracted inside the bag in determined 
and preferred places. 

12. Device according to either of claims 10 or 11, char- 
acterized In that the means for attaching the lower 
part consist of at least two damping lugs (3) coop- 
erating with at least two clamping inclines (7) fixed 
to the upper part 

13. Device according to any one of claims 10 to 12, 
characterized in that the means for attaching the 
tower part and the said part form an Integral part of 
an automatic mechanical device enabling the bag 
to be put in place in the lower part and enabling the 
cartridge carrier to be clamped and in clamped. 

14. Device according to any one of clams 10 to 13. 
characterized in that the upper part of the device 
has an attachment having the shape of a spherical 



ring of which the centre of curvature coincides with 
the axis perpendicular to the plane of the surface 
supporting the bag, this spherical attachment rest- 
ing on a seat having a surface with the same curva- 
5 ture, fixed to the upper part and constituting a ball 
joint assembly. 

15. Device according to any one of claims 10 to 14, 
characterized in that the needles for introducing 
10 water (11 . 1 3) are f ixed to a part capable of a rotat- 
ing movement, this movement being then synchro- 
nized by entralrtment when the bag carrier is 
inserted. 

15 16. Device according to any one of claims 10 to 15. 
characterized in that the needles for introducing 
water (11, 13) are designed in a tapered shape, so 
that they perforate the material of the bag in open- 
ings capable of dosing again, at least partially, so 

20 as to minimize outflow when the bag is withdrawn 
but which do not prevent the bag from inflating and 
becoming pressed against the adjacent wad. 

17. Device acoording to any one of daims 10 to 16, 
26 characterized In that the lower part (2) includes pro- 
truding parts WHh a decreasing height preferably 
provided in its peripheral zone. 

18. Devk»accoidir)gtooneormoreofclaims10to17. 
30 characterized in that the bag (1) is Inserted directly 

in the machine of which the upper part (75) or the 
lower part (76) has either a rotational movement 
about a horizontal or vertical axis, or a tilting mov- 
ent, or a sliding movement enabling this insertion to 
35 take place, the two parts being fixed together during 
extraction, by means of a system erf hooks (73) or 
any other suitable device. 

19. Device according to any one of claims 10 to 18. 
40 characterized in that the watertight device indudes 

a flexible Joint (49, 56) placed at the periphery of the 
bag carrier which is situated free in a housing which 
erodes it under the pressure of the water existing 
between the joint and the bottom of the housing, to 
45 push the said joint and to cause it to be crushed 
against the edge of the bag. 

2a Device according to either of daims 18 or 19, char- 
acterized in that the bag Is withdrawn with the aid of 
so a dish which torms or does not form an Integral part 
of the bag carrier. 

21. Bag canier comprising a lower part (2) receiving 
the bag (1 ) and the support (4) for this part In com- 
55 bi nation with an upper part (8) to ensure watertight- 
ness by pinching the edge of the bag, the said lower 
part having protruding and recessed elements (19) 
for tearing the extraction surface d the bag, outflow 
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orifices (18) being provided to enable the liquid to 
flow out, characterized in that the bag carrier and 
the upper part are fitted with a conical flange and a 
lower conical edge respectively which cooperate 
together to ensure watertightness by pinching the 5 
edge of the bag and providing between them a cav- 
ity giving a def InHe shape to the bag. 

22. Bag carrier according to claim 21, characterized in 
that the protruding and recessed elements (19) are 10 
in the form of asymmetrical pyramids. 

23. Bag carrier according to claim 21 or 22, character- 
ized In that the lower part (2) has undulations on its 
periphery. 15 

PatentansprOcfte 

1. Verfahren zum Extrahieren von dichten geschi06» 
senen flexWen Portionspackungen (1), die minde- 20 
stens eine Substanz zur ZubereHung eines 
Getrfinks enthalten und jewefls aus zwel identi- 
schen flexWen FoJfen bestehen, die an ihrem 
Umfang mrteinander verschweiBt sind und bezOg- 
lich der SchweiSebene im wesentlichen zueinander 2$ 
symmetrisch sind, in welch em man dlese Portions- 
packung in ihre Extrakttonsvomchtung einsetzt und 
festWemmt cfie aus einer geschtossenen Kammer 
besteht und einen Portkxispackungshalter (2) auf- 
wetet in cfie Portionspackung ein Wasser-Luft- 30 
Oemisch mrt einem Druck zwischen 2 und 20 bar 

nit htife eines Wasserzufuhrorgans (8) efnfOhrt, 
das Einrfchtungen (1 1) aufwetst, die dazu bestimmt 
sind, cfie obere Seite der Portionspackung zu perfo- 
rieren, so daB die Extraktionsserte der Portkxispak- as 
kung an einer profilierten, erhabene und vertiefte 
Elements aufwelsenden OberflAche (19) des Porti- 
onspackungsharters allmahJich Ortlich gereckt wird. 
wobei <fie Extraktionsserte an mehreren Stellen 
rmch einem durch die Lage dieser erhabenen ao 
undfoder vertieften Elemente vorbestimmten 
Muster reiBt, indem sle an dlesen Stellen ihre PeiB- 
spannung erreicht, urn das AbMeBen der FlOssig- 
keft nach der Extraktion zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet daB der Portionspackungshalter 4S 
(2) und das Wasserzufuhrorgan (8) mrt einer koni- 
schen Umrandung bzw. einem unteren konischen 
Rand versehen sind, die zusammenwirken, urn 
durch EinWemmen des Randes der Portkmspak- 
kung die Dichtung (A) herzustelten, und mhelnan- so 
der jewefts im wesentlichen zur HaJfte einen 
Hohlraum Widen, der der Porttonspakkung eine 
endguttge Form verleiht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- ss 
zelchnet daB die Form der Portionspackung (1) 
durch Anpassung an die AusbiWung des Hohfrau- 
mes der Exlraktionsvorrichtung bezOglich ihrer 



ursprOnglichen Form verfindert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1V dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Elnsetzvorgang einen EinWemm- 
effekt belnhaltet, der das verf CHJbare Imenvotumen 
der Portionspackung (1) verringert, urn die nicht mil 
der zu extrahierenden Substanz gefOHten Stellen 
auf ein def iniertes Minimum zu beschrftnken. 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die f table Oberseite 
der Portlonspakkung unter der Wirkung des Drucks 
des Wasser und des QueJIens des Kaffees an die 
Oberseite der Kammer angedruckt wird, was die 
Benetzung des Kaffees und die Gualrtat seiner 
Extraktion verbessert 

5. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB Zusatzelnrichlun- 
gen, cfie unter der Oberseite der Extraktfonsvorrich- 
tung und/oder auf der Unterserte dieser Vbrrichtung 
vorgesehen sind, die Vertagerung des Kaffees der 
Portionspackung auf bestlmmte bevorzugte Berei- 
che zu gestatten, urn die Qualitat der Extraktion 
durch VermekJung von toten Beretchen zu verbes- 
sem 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB, wenn der die Extrak- 
tionsseite der Portionspackung bildende Werkstoff 
infoige seines Reckons seine ReiBspannung 
erreicht, die Risse an der StelJe der vprspringenden 
Tefle (29. 30, 31 , 32, 33, 34, 40) des Reliefs Oder in 
den zwischen diesen erhabenen Teilen bestehen- 
den vertieften Bereichen (35) entstehen und daB 
die Telle, die auf diese Weise getrenrrt werden, 
ohne sich von der von ihrer Spannung befreiten 
Extraktbnsseite zu tosen, genau an das Relief zum 
Anliegen tommen, was zur Wirkung hat, daB die 
hergesteflten Offnungen vergrOBert werden, was 
das anschlieBende Abf ReBen des Extraktlonsfluids 
begOnstigt, und zwar so, daB keine Substanz aus 
der Portionspackung ausgestreut wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB be! Bedarf durch die 
erhabenen Teile (19) des Portkjnspackungsrv ters, 
cfie eine alimfthlteh abnehmende HOhe besitzen 
und vorzugsweise in dessen Umfangsbereich vor- 
gesehen sind, erganzende Offnungen der Extrakti- 
onssefte erzeugt werden kOmen, wenn der 
Extraktionsdruck hohe Werte erreicht. 

8. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB der Extraktions- 
druck, wenn der DruckabfaU im Substanzbett auf 
selnem Maximum ist, einen Wert erreicht, der Qber 
dem Anfangswert Segt, der die Offnung des Porti- 
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onspackung bewtrkt. 

9. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die EinfOhrung des 
Wassers und (fie Extraktion des Kaffees auf dersel- 
ben Selte der Portionspackung stattfinden. 

10. Worrichtung zur DurchfOhrung des Verfahrens nach 
einem der AnsprOche 1 bis 9, die ein oberes Toil (8) 
aufwetst das mrt Bnrichtungen (13) versehen ist, 
die zum Pertorieren der OberseHe der Portionspak- 
kung (1) bestimmt sind und <fie EinfOhrung des 
Wassers in cfie Portionspackung gestatten, sowie 
einen Portionspackungshalter (2). der erhabene 
und vertiefle Etemente (19) aufweist die den 
AHaufbereich bikten, dadurch gekennzeichnet da8 
der Portionspackjngshafter und das obere Teil mK 
einer tonfcchen Umrandung bzw. einem unteren 
koniscben Rand versehen sind, die zusammenwir- 
ken, urn durch Bnktemmen des Rands der Perth 
onspackung die Abdichtung zu gewahrletetea und 
miteinander jewelte im wesentfichen zur Haifta 
einen Hohlraum bflden, der die Portionspackung in 
eine endgOttfge Form bringt die nicht notwendiger- 
weise m'rt ihrer Anfangsform idorttisch ist, wobei rfe 
EinWemmung Ober angesetzte Befestfgungseln- 
richtungen (3, 7) gewahrteistet wild, die den oberen 
und den unteren Te» mttelnander test verbindert 

11. Vbrrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das obere Teil (6) undtoder das 
untere Teil (2) etne Geometrie aufwefeen, die dazu 
bertragt die zu extrahierende Substanz 1m Inneren 
der Portionspackung an bestimmte bevorzugte 
Steilen zu verlagern. 

12. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 Oder 11, 
dadurch gekennzeichnet daB die Befestigungsein- 
richtungen des unteren Teils aus mindestens zwei 
Wemmlappen (3) bestehen, die mit mindestens 
zwei Wemmrarrpen (7) zusammenwirken, die frit 
dem oberen Tel test verbunden o'nd 

13. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungsein- 
rfchtungen des unteren Teiis und dieses Teil seibst 
einen integrierenden Bestandteii einer automati- 
sierten mechanischen Vbrrichtung bikfen, de das 
Einsetzen der Portionspackung in das untere Tea 
und das Qnspannen und Uteen des Porttonspak- 
kungshartersgesialtet 

14. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet. da8 der obere Te8 der 
Vbrrichtung eine Befestigung in Form eines sphari- 
schen Rings besfcrt, dessen KrOmmungsmittei- 
punkt mH der zur Ebene der Auflageflache der 
Portionspackung senkrechten Achse zusammen- 



faflt. wobei diese spha/ische Befestigung auf einem 
eine Flache mh derseiben KrOmmung aufweisen- 
den Srtz aufiiegt, der mit dem oberen Tefl test ver- 
bunden ist und eine KugetgelenkeinheH biidet. 

5 

15. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, da 6 die Nadeln (11, 13) 
zur EinfOhrung des Wassers mh einem Teil test ver- 
bunden sind, das tine Drehbewegung ausfOhren 

w kann, die betm Bnsetzen des Portionspackungs- 
hatters synchron mitgenommen wird. 

16. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nadeln (11, 13) 

is zur EinfOhrung des Wassers mit einer zugespitzten 
Form ausgefOhrt sind. so daB sie den Werkstoff der 
Portionspackung unter Bildung von Offnungen per- 
fbrieren, die sich mindestens partieH wieder schfie- 
Ben kOnnen, damrt sie das Obertaufen bei der 

20 Entnahme der Portionspackung minimi er en und 
das Aufblahen und Anfegen der Portionspackung 
an die benachbarte Wand nicht verhindem. 

17. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 16. 
26 dadurch gekennzeichnet, daB das untere Teil (2) 

erhabene TeHe mit admahlich abnehmender HOhe 
aufweist die vorzugsweise in seinem Umfangsbe- 
reich vorgesehen sind. 

30 18. Vbrrichtung nach einem Oder mehreren der AnsprO- 
che 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Portionspackung (1) direkt in die Maschine elnge- 
setzt ist, deren oberer Teil (75) Oder deren unterer 
Teil (76) eine Drehbewegung urn eine horizontals 

35 oder urn eine vertikale Achse, eine Klappbewegung 
Oder eine Bnschubbewegung ausfOhrt, die dieses 
Einsetzten gestattet, wobei die better, Tdle wfih- 
rend der Extraktion durch eine Hakensystem (73) 
Oder jede andere geeignet vbrrichtung miteinander 

40 lest veibunden sind. 

19. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungsvor- 
richtung einen f iexiblen Dichtring (49. 56) aufweist, 

48 der am Umfang des PortJonspackungBhahers ange- 
ordnet ist und in einer Aussparung frei angeordnet 
ist so daB der Dichtring unter dem Druck des zwi- 
schen ihmunddem Boden der Aussparung bsfmd- 
fichen Wassers gedrOckt und an den Rand der 

so Portionspackung angequetscht werden kann. 

2a Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 18 Oder 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Portionspackung 
mit Hitfe einer Scheie herausgenommen wird, die 
55 einen integrierenden Bestandteii des Portionspak- 
kungshalters biidet oder nicht 

21. Portionspackungshalter, der ein die Portionspak- 



14 



27 



EP 0 604 615 B1 



kung (1) aufnehmendes unteres Teil (2) und den 
Trftger (4) dieses Teils aufwetet. in Kombi nation mrt 
einem oberen Teil (8), urn die Abdichtung durch 
Emklemmen des Randes der Portionspackung zu 
gewfthrleisten, wobei das untere Teil erhabene und 5 
vertiefte Element© (19) aufweist, urn die Extrakti- 
onsseite der Portionspackung zu z arret Ben, wobei 
Ablauffiffhungen (18) vorgesehen sind, urn das 
AWaufen der Russigkeit zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Portion spa ckungshaiter 10 
und das obere Teil mft einer kontechen Umrandung 
bzw. mil. einem unteren konischen Rand auegerO- 
stet sind, die zur Abdichtung durch EinWemmen 
des Randes der Portionspackung zusammenwir- 
ken, und mtteinander einen Hohlraum bib en, der 15 
die Portionspackung in eine endgOWge Form bringt. 

22. Poitonspackungsharter nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnet. da6 die erhabenen und 
verb'eften Elements (19) cfie Form von unsymmetrl- so 
schen Pyramiden haben. 

23, Portionspackung shaft er nach Anspruch 21 Oder 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB das untere Teil (2) 
auf eeinem Umfang Welen aufwetet. & 
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Figure 3 
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Figure 8 
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Figure .9. 




Figure 10 
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